FERRAMENTA SOLDADA PARA CORTE E CANAL
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“ATENDE AS CLASSES K01, K10 E P30* ESQUERDA DIREITA
Secdo |Bitola h | b | d | ¢ H+5% 12 | b1 g&sgggz K
1212 |12 |12 |14 | 8 | 160 |40 3 D3 | 25
1616 16 | 16 | 18 | 10 | 180 |50 | 4 | D4 | 32
2020 | 20 |20 |22 | 14 220 60| 5 D5 | 40
2525 | 25 | 25 | 28 | 18 | 250 |80 | 6 | D6 | 50
3232 | 32 32|36 22 315 (100| 8 | D8 | 60

K Didametro minimo do furo a ser torneado

Aplicacao: Para uso em tornos convencionais




