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Macho Maquina Laminador, HSS-E, Revestimento TIN, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho sem canais (laminador) de elevado desempenho para furos ceqos e passantes. Fornece roscas fortes, limpas, sem cavaco e precisas com
excelente tolerancia. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais ndo ferrosos. Revestido a TiN para suportar maiores velocidades de
corte, desempenho e vida (til da ferramenta.
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Produto Tz
E202M1.6 16
E292M2 2
E202M2.5 25
E202M3 3
E292M3.5 35
E202M4 4
E202M5 5
E202M6 6
E202M8 8
E292M10 10
E202M12 12
E202M16 16
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Recomendacdo do grupo de materias da peca de trabalho e valores iniciais para velocidade de corte (m/min).
P2.1 P2.2 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M12 M21 M2.2
W51 W45 H29 W24 718 |18 713 W25 21 W22 18
M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.3
4L H55 W4 W28 W62 W55 W40 P36 712
P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.35 40.0 8 2.50 2.10 5 3 1.40 -
0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3 1.80 11.00
0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3 2.30 12.50
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6 15.00 -
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