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osca Métrica Fina roscam

32 0/3 = B DIN 13.1S0 724/965.1

MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wactoamnaoor

Macho para laminar rosca em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.

Macho para laminar rosca en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla e | o | r [EE] 8 e Pl A Bl | F |Gme| 55
02901720 M7 0,75 80 14 55 43 1 6,6 C 02902080 M14 1 100 22 11 9 1 13,5 C
02901740 M8 0,75 80 19 6 49 1 7,6 C 02902540 M14 1,25 100 22 1 9 1 134 C
02901960 M8 1 920 22 6 4,9 1 7,5 C 02902560 M14 1,5 100 22 11 9 1 133 C
02901980 M9 1 920 22 7 55 1 8,5 C 02902110 M16 1 100 22 12 9 1 15,5 C
02902000 M10 1 920 20 7 55 1 9,5 C 02902580 M 16 1,5 100 22 12 9 1 153 C
02902520 M10 1,25 100 24 7 55 1 94 C 02902130 M18 1 110 25 14 1 1 17,5 C
02902020 M11 1 920 20 8 6,2 1 10,5 C 02902600 M18 1,5 110 25 14 11 1 17,3 C
02902040 M12 1 100 22 9 7 1 11,5 C 02902150 M20 1 125 25 16 12 1 19,5 C
02902530 M12 1,25 100 22 9 7 1 11,4 C 02902610 M 20 1,5 125 25 16 12 1 19,3 C
02902550 M12 15 100 22 9 7 1 11,3 C
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
H Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 247. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 247.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas séo fornecidas com W Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con
ponta de centro. punta de centro.
B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Ago Baixo |Aco Médio| Aco Alto 0 Aco Aco 9 Aco Ferro B m Latdo Aluminio b o J Ligade | Ligade | Plistio | Termo
Csarbono éarbono C;rbono AcoLiga Fena;ema Funglido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luo':i‘:lllda: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t’r"::zf msﬁf F&:":;; o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero e S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones a aa "

" K Acero Acero Acero Acero | Fundicion d " Laton Aluminio o€ . N Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgno C’:Iri(gr?o Ca/:ggno Aleado |Herramienta| Fundido Gesiolenplaced Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | L2%0M | undido | Bronce | faminado di’::gi';:“’ dex:gi'('f;‘“ F‘iﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . " "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
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