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1050/0-P R-XPF DIN 13. ISO 724/965.1
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1050/0-B R-XPF DIN 13. ISO 724/965.1

B

D

A

F

C

P

60º

EDP D P A B C F ø ø
Estoque

Stock

48116149 M 5 0,8 70 16 6 4,9 4,62 ~ 4,67 C
48116155 M 6 1 80 19 6 4,9 5,50 ~ 5,56 C

EDP D P A B C F ø ø
Estoque

Stock

48116138 M 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,78 ~ 2,81 C
48116144 M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,67 ~ 3,71 C

■ Velocidade de Corte (Vc) consultar página 234.
■ Fluído de Corte consultar página 240.
■ Tolerância de pré-furo, consultar página 247.
■ Itens fora de Tabela de Especificação, favor entrar em contato com nosso 

departamento Comercial.
■- Itens em estoque.
■ C - Itens com estoque sob consulta.

■ Velocidad de Corte (Vc) consultar página 234.
■ Fluido de Corte consultar página 240.
■ Tolerancia del agujero previo, consultar página 247.
■ Items fuera de la Tabla de Especificación, por favor entrar en contacto 

con nuestro departamento Comercial.
■- Ítems en stock.
■ C - Ítems con stock bajo consulta.
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■- Itens em estoque.
■ C - Itens com estoque sob consulta.

■ Velocidad de Corte (Vc) consultar página 234.
■ Fluido de Corte consultar página 240.
■ Tolerancia del agujero previo, consultar página 247.
■ Items fuera de la Tabla de Especificación, por favor entrar en contacto 

con nuestro departamento Comercial.
■- Ítems en stock.
■ C - Ítems con stock bajo consulta.

Macho laminador para aplicação geral com revestimento V (TiCN).
Macho laminador para aplicación general con recubrimiento V (TiCN).
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Rosca Métrica Grossa  Rosca Métrica Gruesa

Rosca Métrica Grossa  Rosca Métrica Gruesa
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