wacroLammaoor MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

sca Métrica Grossa RroscaMétrica Gruesa

1051/0'3 R'XPF 6GX DIN 13.150 724/965.1

Macho laminador para aplicagdo geral com revestimento V (TiCN).
Macho laminador para aplicacién general con recubrimiento V (TiCN).
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid..:mm
Estoque Estoque
P A B C F ﬁgk ol P A B ( F ﬂgk L
48118138 M3 0,5 56 1 3,5 2,7 2,79 ~ 2,84 C 48118149 M5 0,8 70 16 6 49 4,65~ 4,71 C
48118144 | M4 | o7 63 13 45 | 34 3,69~3,73 C | 48migiss [ M6 | 1 80 19 6 49 5,55 ~ 5,63 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 247. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 247.
B Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M eo-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo Ago Médio| Ago Alto | , - Ao Ao P —— Ao | Fero |cFeme | o o | Latio | o Aluminio| gade | ligade | Ligade | i, ge | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | “$° 92| ferramenta| Fundido SO ENCUIECICoS) Inoxidavel| Fundido lendullaor ODIe) Atao | pyndido | °™"%€ |Lamil Fl:::li:l: F:g:ﬁ;o Fu::i?:; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e 4 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones Ao = -
- b Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicion| < Laton Aluminio 0e > - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjc?no C’;Ariilr?o Ca?}lo‘gno Aleado |Herramienta| Fundido GesloSnplaces Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | %" | Findido | BONC® | {aminado dx‘:“ﬂg'o dex:g&f"’ g:ﬁ‘iz; deTitanio | de Niguel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~40 | 15~40 | 15~30 | 15~30 - - - - - 5~15 - - 10~30 | 10~30 | 10~30 - - 20~40 - 10~30 - - - -
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