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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacro punra Heucoia.

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.

Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

Rosca Métrica Fina roscam
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01791170 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01792640 M 25 1,5 140 28 18 14,5 3 23,5 [
01791180 M35 0,35 56 10 2,5 2,1 3 3.2 C 01792650 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
01791190 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 01792660 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 C
01791210 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 35 C 01792990 M 27 140 28 20 16 4 25 C
01791230 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 01792670 M 28 1,5 140 28 20 16 4 26,5 C
01791250 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 C 01792240 M 30 150 28 22 18 4 29 C
01791700 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 o 01792680 M 30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 C
01791720 M7 0,75 80 14 5,5 4,3 3 6,3 C 01793010 M 30 150 28 22 18 4 28 C
01791290 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 7,5 C 01792690 M32 1.5 150 28 22 18 4 30,5 C
01791740 M8 0,75 80 19 6 49 3 73 C 01792700 M33 15 160 30 25 20 4 i3 C
01791960 M8 1 90 22 6 4,9 3 7 C 01793030 M 33 160 30 25 20 4 31 C
01791980 M9 1 90 22 7 55 3 8 C 01792740 M 34 15 170 30 28 22 4 32,5 C
01791780 M 10 0,75 90 20 7 55 3 9,3 C 01792710 M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5 C
01792000 M10 1 90 20 7 55 3 9 [ 01792720 M 36 1,5 170 30 28 22 4 34,5 C
01792520 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,8 [ 01793040 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
01792020 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 C 01793310 M 36 3 200 56 28 22 4 33 C
01792040 M12 1 100 22 9 7 3 1 C 01792730 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C
01792530 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 o 01793050 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
01792550 M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 (] 01793320 M 39 200 60 32 24 4 36 C
01792080 M 14 1 100 22 11 9 3 13 C 01792750 M40 15 170 30 32 24 4 38,5 C
01792540 M 14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 C 01793060 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
01792560 M 14 1,5 100 22 11 9 3 12,5 o 01793330 M 40 200 60 32 24 4 37 C
01792100 M 15 1 100 22 12 9 3 14 C 01792760 M 42 1,5 170 30 32 24 4 40,5 C
01792570 M 15 15 100 22 12 9 3 13,5 (] 01793070 M42 2 170 30 32 24 4 40 C
01792110 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 01793340 M 42 200 60 32 24 4 39 C
01792580 M 16 1,5 100 22 12 9 3 14,5 (] 01792770 M 45 15 180 32 36 29 4 43,5 C
01792130 M18 1 110 25 14 1 3 17 C 01793080 M45 2 180 32 36 29 4 43 C
01792600 M18 1,5 110 25 14 11 3 16,5 L] 01793350 M 45 200 50 36 29 4 42 C
01792940 M18 2 125 34 14 11 3 16 C 01792780 M 48 1,5 190 32 36 29 4 46,5 C
01792150 M 20 1 125 25 16 12 3 19 C 01793090 M 48 2 190 32 36 29 4 46 C
01792610 M 20 1,5 125 25 16 12 3 18,5 ° 01793360 M 48 225 50 36 29 4 45 C
01792950 M 20 2 140 34 16 12 3 18 C 01792790 M50 15 190 32 36 29 4 48,5 C
01792170 M 22 1 125 25 18 14,5 3 21 C 01793100 M50 190 32 36 29 4 48 C
01792620 M 22 15 125 25 18 14,5 3 20,5 [ 01793370 M50 225 50 36 29 4 47 C
01792960 M22 2 140 34 18 14,5 3 20 [ 01792800 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
01792190 M 24 1 140 28 18 14,5 3 23 C 01793110 M52 190 32 40 32 4 50 C
01792630 M 24 1,5 140 28 18 14,5 3 22,5 (] 01793380 M52 225 50 40 32 4 49 C
01792970 M 24 2 140 28 18 14,5 3 22 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de M 30, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.

B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
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o | dicdo | Mo | feee | fceo | Ao | acoosTempldos | Acre, |Fndion fundon cobre | Laton | L2 | arone | M| o, ek " | A | | Pt | Jerme

055 | OB S| SM | skp | sc | 2| 2335|3545 ) qus | GG | GGG | Cu Bs | BC | PB | AL |ACADC| MC | zoc | i Ni | Plast. | Vinyl
15~25 | 10~15 8~13 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - 10~15
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