macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

osca Métrica Fina roscamétricaFina

270/2 DIN 13.1S0O 724/965.1

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.
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01801170 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01802640 M 25 1,5 140 28 18 14,5 4 23,5 C
01801180 M3.5 0,35 56 10 2,5 2,1 3 32 C 01802650 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 °
01801190 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 01802660 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 [ ]
01801210 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 35 C 01802990 M 27 2 140 28 20 16 4 25 (]
01801230 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 (] 01802670 M 28 1,5 140 28 20 16 4 26,5 [
01801250 M6 0,5 80 14 4,5 3,4 3 5,5 [ 01802240 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01801700 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 ° 01802680 M30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 [
01801720 M7 0,75 80 14 55 43 3 6,3 C 01803010 M 30 2 150 28 22 18 4 28 °
01801290 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 7,5 C 01802690 M 32 15 150 28 22 18 4 30,5 C
01801740 M8 0,75 80 19 6 4,9 3 78 ° 01802700 M33 15 160 30 25 20 4 BIliS) C
01801960 M8 1 90 22 6 4,9 3 7 (] 01803030 M 33 2 160 30 25 20 4 31 C
01801980 M9 1 90 22 7 55 3 8 C 01802740 M 34 i3 170 30 28 22 4 325 C
01801780 M10 0,75 90 20 7 55 3 9,3 C 01802710 M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5 C
01802000 M 10 1 90 20 7 5,5 3 9 [ 01802720 M 36 1,5 170 30 28 22 4 34,5 C
01802520 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,8 [ 01803040 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
01802020 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 [ 01803310 M 36 3 200 56 28 22 4 33 C
01802040 M12 1 100 22 9 7 3 11 (] 01802730 M38 1.5 170 30 28 22 4 36,5 C
01802530 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 [ 01803050 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
01802550 M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 (] 01803320 M 39 3 200 60 32 24 4 36 C
01802080 M14 1 100 22 11 9 3 13 ° 01802750 M 40 15 170 30 32 24 4 38,5 C
01802540 M 14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 C 01803060 M40 2 170 30 32 24 4 38 C
01802560 M14 1.5 100 22 1 9 3 12,5 L 01803330 M40 3 200 60 32 24 4 37 C
01802100 M 15 1 100 22 12 9 3 14 ] 01802760 M42 1,5 170 30 32 24 4 40,5 C
01802570 M15 1,5 100 22 12 9 3 13,5 C 01803070 M 42 2 170 30 32 24 4 40 C
01802110 M16 1 100 22 12 9 3 15 [ 01803340 M42 3 200 60 32 24 4 39 [
01802580 M16 1,5 100 22 12 9 3 14,5 o 01802770 M 45 15 180 32 36 29 4 43,5 C
01802130 M18 1 110 25 14 11 4 17 (] 01803080 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
01802600 M18 15 110 25 14 11 4 16,5 ° 01803350 M 45 3 200 50 36 29 4 42 C
01802940 M18 2 125 34 14 11 4 16 C 01802780 M 48 1,5 190 32 36 29 4 46,5 C
01802150 M 20 1 125 25 16 12 4 19 o 01803090 M 48 2 190 32 36 29 4 46 C
01802610 M 20 1,5 125 25 16 12 4 18,5 (] 01803360 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
01802950 M 20 2 140 34 16 12 4 18 (] 01802790 M 50 1,5 190 32 36 29 4 48,5 C
01802170 M 22 1 125 25 18 14,5 4 21 (] 01803100 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01802620 M 22 1,5 125 25 18 14,5 4 20,5 (] 01803370 M 50 3 225 50 36 29 4 47 C
01802960 M 22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01802800 M52 1.5 190 32 40 32 4 50,5 C
01802190 M 24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01803110 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
01802630 M 24 1,5 140 28 18 14,5 4 22,5 [ ] 01803380 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01802970 M 24 2 140 28 18 14,5 4 22 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 232.

B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.

B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.

H C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

o A Ferro . .| Ligade | Ligade | Ligade : p q
Acgaorll:::\? Ac‘:rr::clpo é\agrobﬁlr:: AgolLiga Fe"‘a\:::nla Fuﬁfi?do Acos Endurecidos Ino:ifi‘;vel F:::iri:o :ll:::i‘:xllda(: Cobre Latéo Flll-:tlai:’io Bronze IAIul_mn:o ‘::’r::'l""': MF:gaié;Lo Flfrl::ii: o 'Iili?éanci': I;‘;l'g;u‘:f T:II:::I::H P‘?érs't'i‘:o
o | iedo | "N | feee | hceo | Ao | acoosTempldos | Acre | Fndiion Fundton cobre | Laton | L20 | arone | M| i, k| " | e | | Pt | Jeme
0S50 | D% S| SM | skD | sc | 2| 2353585 | sus | GG | GGG | Cu Bs | BC | PB | AL |ACADC| MC | zoc | i Ni | Plast | Vinyl

8~13 7~12 7~12 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 10~15
O | O ( ) O |« ( O

[epIOI[SH [euD) Oyde

TYAIODIN3H TYNVYD OHOYW

\\aill
™

1DVDI4123dS3 3a vV18VL
s39p ej2qel

gpa'g

oe3ed



