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Macho para máquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para máquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

286/1 ASME B1.1
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EDP D"
(pol./in) N/1" D A B C F

Nº. de
Canais

Canalesø ø
Estoque

Stock

02034320 Nº 2 64 2,184 50 9 2,8 2,1 2 1,9 C
02034330 Nº 3 56 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C
02034340 Nº 4 48 2,845 56 11 3,5 2,7 2 2,4 C
02034350 Nº 5 44 3,175 56 11 3,5 2,7 3 2,7 C
02034360 Nº 6 40 3,505 56 13 4 3 3 2,9 C
02034370 Nº 8 36 4,166 63 13 4,5 3,4 3 3,5 C

EDP D"
(pol./in) N/1" D A B C F

Nº. de
Canais

Canalesø ø
Estoque

Stock

02194350 Nº 5 44 3,175 56 11 2,2 - 3 2,7 C
02194360 Nº 6 40 3,505 56 13 2,5 2,1 3 2,9 C
02194370 Nº 8 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 3,5 C
02194380 Nº 10 32 4,826 70 16 3,5 2,7 3 4,1 C
02194390 Nº 12 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C
02194400 1/4 28 6,350 80 19 4,5 3,4 3 5,5 l
02194410 5/16 24 7,938 90 22 6 4,9 3 6,9 C
02194420 3/8 24 9,525 100 22 7 5,5 3 8,5 l
02194430 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 3 9,9 l
02194440 1/2 20 12,700 100 22 9 7 3 11,5 l

EDP D"
(pol./in) N/1" D A B C F

Nº. de
Canais

Canalesø ø
Estoque

Stock

02034380 Nº 10 32 4,826 70 16 5,5 4,3 3 4,1 l
02034390 Nº 12 28 5,486 80 17 6 4,9 3 4,6 C
02034400 1/4 28 6,350 80 19 7 5,5 3 5,5 l
02034410 5/16 24 7,938 90 22 8 6,2 3 6,9 C
02034420 3/8 24 9,525 100 22 9 7 3 8,5 C

EDP D"
(pol./in) N/1" D A B C F

Nº. de
Canais

Canalesø ø
Estoque

Stock

02194450 9/16 18 14,288 100 22 11 9 3 12,9 l
02194460 5/8 18 15,875 100 22 12 9 3 14,5 l
02194470 3/4 16 19,050 110 25 14 11 3 17,5 C
02194480 7/8 14 22,225 125 25 18 14,5 3 20,5 C
02194490 1 12 25,400 125 25 20 16 3 23,3 C
02194500 1.1/8 12 28,575 150 28 22 18 4 26,5 C
02194510 1.1/4 12 31,750 150 28 25 20 4 29,6 C
02194520 1.3/8 12 34,925 170 30 28 22 4 32,8 C
02194530 1.1/2 12 38,100 170 30 32 24 4 36 C
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HRC SUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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UNFMACHO PUNTA HELICOIDAL  MACHO MÁQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Rosca Unificada Fina  Rosca Unificada Fina

Rosca Unificada Fina  Rosca Unificada Fina

■ Velocidade de Corte (Vc) consultar página 230.
■ Fluído de Corte consultar página 240.
■ Tolerância de pré-furo, consultar página 244.
■ Itens fora de Tabela de Especificação, favor entrar em contato com nosso 

departamento Comercial.
■- Itens em estoque.
■ C - Itens com estoque sob consulta.

■ Velocidad de Corte (Vc) consultar página 230.
■ Fluido de Corte consultar página 240.
■ Tolerancia de pre-agujero, consultar página 244.
■ Items fuera de la Tabla de Especificación, por favor entrar en contacto 

con nuestro departamento Comercial.
■- Ítems en stock.
■ C - Ítems con stock bajo consulta.

● Legenda de ícones verifique pág. 17 | Leyenda de los iconos consulte pág. 17 Unid.:mm

HSSE DIN
21822B

4,5

● Legenda de ícones verifique pág. 17 | Leyenda de los iconos consulte pág. 17 Unid.:mm

HSSE DIN
21832B

4,5

■ Velocidade de Corte (Vc) consultar página 230.
■ Fluído de Corte consultar página 240.
■ Tolerância de pré-furo, consultar página 244.
■ Itens fora de Tabela de Especificação, favor entrar em contato com nosso 

departamento Comercial.
■ Para bitolas acima de 1.1/8, as ferramentas são fabricadas em HSS.
■- Itens em estoque.
■ C - Itens com estoque sob consulta.

■ Velocidad de Corte (Vc) consultar página 230.
■ Fluido de Corte consultar página 240.
■ Tolerancia de pre-agujero, consultar página 244.
■ Items fuera de la Tabla de Especificación, por favor entrar en contacto 

con nuestro departamento Comercial.
■ Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas será fabricadas en HSS.
■- Ítems en stock.
■ C - Ítems con stock bajo consulta.
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