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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro canat veicomat

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.

Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

osca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2 50/2 DIN 13.1S0 724/965.1

C
- o EEE=EER
. F
AVAVAVS 5
Lo A
HSSE “ae | 6N mumm W o
35 2,5~3 3n
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
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Pl a e | o |k EE] B e Pola e o e b e
01640120 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 ° 01640220 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 3,8 C
01640130 M2,2 0,45 45 9 28 2 2 18 C 01640230 M5 038 70 8 6 4,9 3 42 [
01640140 M23 0,4 45 9 2,8 2,1 2 1,9 C 01640250 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [
01640150 M2,5 0,45 50 9 28 2,1 2 2,1 [J 01640260 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
01640160 M 2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 o 01640270 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [
01640170 M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 ° 01640280 M9 1,25 90 13 9 7 3 7,8 C
01640190 M 3,5 0,6 56 6 4 3 3 29 [ 01640290 M10 1.5 100 15 10 8 3 8,5 [
01640200 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 33 [
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
q A Ferro o .. | Ligade | Ligade | Ligade A A
Aco Baixo |A¢o Médio| Aco Alto o Aco Aco . Aco Ferro % 5 Latéo Aluminio Py ey 7 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono C;rbono AcolLiga Feuan‘nenta an‘!ido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido :I‘::itld:r Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| ‘;II:":':"I;';’ M::g:iedsr F:::i‘iga Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero n-na A2 5 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones a . ;

n A Acero Acero Acero Acero | Fundicion Fundicion Laton Aluminio | |"67H20 5 - Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gfno Cm'i'ilr?o Ca/:ll)tc?no Aleado |Herramienta| Fundido P am s Inoxidable|  Gris Nodular Cobre | Laton | g higo | Bronce | [aminado | Fu:udido d Fundido :;é‘:;‘o deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 | 7~12 7~12 - - - 10~15
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