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MACHO PARA PORCA MACHO PARA TUERCA

Macho em HSS com canais retos. Indicado para rosquear porcas.
Macho en HSS con canales rectos. Indicado para roscar tuercas.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" : Estoque " - Estoque
EDP N/1 D A B C F gaa:aalg ﬂg}» Stod EDP N/1 D A B C F E::aalg ﬂg}» o
02877620 1/8 40 3,175 | 70 25 2,2 - 3 2,55 C 02877700 7/16 14 |11,113| 160 45 8 6,2 3 9,4 C
02877630 5/32 32 3,969 | 80 28 2,8 2,1 3 3,1 C 02877710 1/2 12 [12,700| 180 50 9 7 3 10,7 C
02877640 3/16 24 | 4762 | 90 32 3,2 2,4 3 3,7 C 02877720 9/16 12 |14,288| 200 56 1 9 3 12,3 C
02877650 7/32 24 | 5556 | 100 36 4 3 3 43 C 02877730 5/8 11 |15875| 220 63 12 9 3 13,7 C
02877660 1/4 20 [6350| 110 36 4,5 34 3 51 C 02877750 3/4 10 |19,050| 250 63 14 1 3 16,6 C
02877680 5/16 18 7,938 | 125 40 6 49 3 6,6 C 02877770 7/8 9  |22,225| 280 70 18 14,5 3 19,5 C
02877690 3/8 16 | 9,525| 140 45 7 55 3 8 C 02877780 1 8 |25400| 315 90 20 16 3 22,3 C
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
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