MACHO PARA TUERCA MACHO PARA PORCA

Tubo Roscawhitwo

Macho em HSS com canais retos. Indicado para rosquear porcas.
Macho en HSS con canales rectos. Indicado para roscar tuercas.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte péag. 17 Unid.:mm
D " el Estoque " Sineh Estoque
EDP N/1 D A B C F Eaa:aalg ﬂg}» Stod EDP (pol N/1 D A B C F Eaar:laalg “g’» Stod

02888210 1/8 28 9,728 | 140 36 7 5,5 3 8,7 C 02888250 5/8 14 |22911| 280 63 18 14,5 3 21,0 C

02888220 1/4 19  [13,157| 200 45 1 9 3 11,7 C 02888260 3/4 14 |26/441| 315 63 20 16 4 24,5 C

02888230 3/8 19 ]16,662| 200 45 12 9 3 15,2 C 02888270 7/8 14 |30,201| 315 63 22 18 4 28,2 C

02888240 1/2 14 ]20,955| 250 63 16 12 3 19,0 C
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M (tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tensem estoque. M - temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C - items con stock bajo consulta.
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