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MACHO PARA TUBO wactorarauso

Macho para tubo em HSS. Para roscas sem materiais de vedagéo.
Macho para tubo en HSS. Para roscas sin materiales de sellado.

ica Americana para Tubo (Dryseal)
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pég. 17 Unid.:pol Unit:in
w| D2 Ne.de Estoque w| D2 Ll Estoque
E0P \ (P NI mm | A ¢ Gt B | e EDP w | P20 a s | o | r |Gk | B e
00467210 1/16 27 | 7,142 | 2.1/8 | 11/16 | .3125 | .234 4 6,4 C 00467250 18 | 15,926 |2.9/16|1.1/16| .7000 | .531 4 14,7 o
00467220 | 1/8%(Lg.5hk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 4375 | .328 4 8,7 o 00467260 12 14 119,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | 6875 | 515 4 18,3 [
00467230 | 1/8*(Sm.Shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | .3125| .234 4 8,7 C 00467270 3/4 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .9063 | .679 5 234 C
00467240 1/4 18 | 12,487 |2.7/16|1.1/16 | .5625 | .421 4 11,3 o 00467280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 |1.1250| .843 5 29,4 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 236. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 236.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 246. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 246.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
Bl C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
*.No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao * En la orden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), sino
especificado, os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 " "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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