CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

CONDICIONES RECOMENDADAS PARA ROSCADO

LUbriﬁca 50 no Rosueamento Lubricacién en lo Roscado
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2.5 O Fluido de Corte é responsavel por trés fatores importantes na usinagem: Lubrificagao, Refrigeracdo e Capacidade
208 de Resisténcia a Adesao.
o @ & El Fluido de Corte es responsable por tres factores importantes en el mecanizado: Lubricacién, Refrigeracién y Resisténcia a la Adhesion.
27
a0
25¢
C . o ~ .
22 2 Tipos de Lubrificagbes Indicadas para Rosqueamento ipos de Lubricacionss indicadas para Roscado
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3 ;‘- g Material a ser usinado Fluidos de Corte Fluidos de Corte
O » : . Nio solivel em & Solivel em & Minima Lubrificaa A Seco / Ar Comprimid
Material a ser mecanizado No soluble en agua Soluble en agua Lubricacién Minima. En Seco/ Ave Comprinido
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== | Aco Baixo Carbono _ —
g 3 Acero Bajo Carbono ez © o
I I
ok dio Carb
Aco Médio Carbono - - —
@ Acero Medio Carbono Clizs - Gty o ©
Aco Alto Carbono _ _
Acero Alto Carbono S o o
Aco Liga - —
Acero Aleado o o A
Acos Endurecidos " _ _
Aceros Templados 25 ~ 45HRC o A
Aco Inoxidavel _ _
Acero Inoxidable e © o
Aco Inoxidavel Pré-Endurecido (Austenitico) SUS630 o _ _ _
Acero Inoxidable Pré-Templado (Austenitico) SUS631
Aco Ferramenta _ _ _
Acero Herramienta SR o
Aco Fundido _ _
Acero Fundido e © ©
Ferro Fundido GG o ® O @
undicién Gris
II:err‘o‘ !:undido Nodular GGG o 0 0 _
undicién Nodular
Cobre — —
Cobre cu O o
Latdo ¢ Latdo Fundido
Latén e Latén Fundido B O o O o
Bronze ¢ Bronze Fundido — _
Bronce  Bronce Fundido FE RS O ©
Aluminio Laminado — —
Aluminio Laminado AL o o
Liga de Aluminio Fundido — _
Aleaciones de Aluminio Fundido AC * ADC o O
Liga de Magnésio Fundido _ —
Aleaciones de Magnesio Fundido mc o O
Liga de Zinco Fundido — —
Aleaciones de Zinc Fundido ZDC o O
Plastico Termocura Baquelite _
Plastico Termocura Fenol e EPOXY o O o
Termoplastico Cloreto de Vinil _ e _ _
Termoplastico Nylon

© Excelente Excelente O Bom Bueno A Aplicavel Aplicable — N&o Aplicavel No Aplicable

236



