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320/1-B TIN M 163 TIN 2,5 (@) © |10~16| 9~13 - - - - - - - 6~13 - - - - - 9~15 | 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
320/1-P TIN M 163 TIN 4,0 (@) © 10~16 | 9~13 - - - - - - - 6~13 - - - - - 9~15 | 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
320/2-B M 164 - 2,5 © © 8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - - - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
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‘E 320/3-P MF 168 - 4,0 O @) 8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - - - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
3 320/3-B TIN MF 169 TIN 2,5 © © |10~16| 9~13 - - - - - - - 6~13 - - - - - 9~15 | 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
320/3-P TIN MF 169 TIN 4,0 © (@) 10~16 | 9~13 = - - = = - - 6~13 - - - - - 9~15 | 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
S-XPF (D374) MF 170 \Y 2,0 @) @) @) © |10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 = = = 8~20 | 8~20 = = - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
OIL-S-XPF (D374) MF 172 \ 2,0 @) @) @) © |10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 - - - 8~20 | 8~20 - - - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
320/4-B UNC 172 - 2,5 (@) (@) 8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - - - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
320/4-P UNC 172 - 4,0 (@) © 8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - - - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
320/4-B TIN UNC 173 TIN 2,5 © © |10~16| 9~13 - - - - - - - 6~13 - - - - - 9~15 | 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
320/4-P TIN UNC 173 TIN 4,0 O © 10~16 | 9~13 - - - - - - - 6~13 - - - - - 9~15 | 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
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320/5-P UNF 174 - 4,0 (@) (@) 8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - - - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
320/5-B TIN UNF 175 TIN 2,5 (@) © |10~16| 9~13 - - - - - - - 6~13 - - - - - 9~15 | 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
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108/A VX-15° NPT 179 [0)'4 2,5 @) O (@) (@) 3~6 | 3~6 - 2~ - - - - - 3~6 - - 2~5 - - - - - - - - - - - - - -
108/A GGMS NPT 180 NI 2,5 © © (@) © - - - . - - - - - . - 2~5 | 4~8 . - 5~10 - . 10~15 - 10~15 . - - -
108/G IRT NPT 181 2 2,5 © (@) © © ~ 3~6 - - - - - - - 3~6 - - - - - - - - - 10~15 - - - - -
108/F NPTF 182 - 2,5 © (@) © © 3~6 3~6 - - - - - - - - - - 2~5 2~5 4~8 - 5~10 - - - 10~15 - - - - - -
108/F TIN NPTF 183 TIN 2,5 @) (@) © © 4~8 | 4~8 - - - - - - - - - - 3~6 | 3~6 | 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
108/F VX NPTF 184 OoX 2,5 (@) (@) (@) (@) 3~6 | 3~6 - 2~5 - - - - - 3~6 - - 2~5 - - - - - - - - - - - - - -
s 108/F VX-15° NPTF 185 OoX 2,5 (@) © © © 3~6 | 3~6 - 2~5 - - - - - 3~6 - - 2~5 - - - - - - - - - - - - - -
2 108/F GGMS NPTF 186 NI 2,5 (@) © © © - - - - - - - - - - - - - 2~5 | 4~8 - - 5~10 - - 10~15 - 10~15 - - - -
108/G IRT NPTF 187 - 2,5 O © © © 3~6 | 3~6 - - - - - - - 3~6 - - - - - - - - - - - 10~15 - - - - -
109/A NPS 188 - 4,0 O @) 3~6 | 3~6 - - - - - - - - - - 2~5 | 2~5 | 4~8 - 5~10 - - - 10~15 - - - - - -
109/ATIN NPS 189 TIN 4,0 (@) © 4~8 | 4~8 - - - - - - - - - - 3~6 | 3~6 | 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
109/F NPSF 190 - 4,0 (@) © 3~6 | 3~6 - - - - - - - - - - 2~5 | 2~5 | 4~8 - 5~10 - - - 10~15 - - - - - -
109/F TIN NPSF 191 TIN 4,0 O © 4~8 | 4-~8 - - - - - - - - - - 3~6 | 3~6 | 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
109 NPSI 192 - 4,0 O © 3~6 | 3~6 - - - - - - - - - - 2~5 | 2~5 | 4~8 - 5~10 - - - 10~15 - - - - - -
109 TIN NPSI 193 TIN 4,0 (@) © 4~8 | 4-~8 - - - - - - - - - - 3~6 | 3~6 | 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
109/B BSPPYRp)| 194 - 4,0 (@) © 3~6 | 3~6 - - - - - - - - - - 2~5 2~5 | 4~8 - 5~10 - - - 10~15 - - - - - -
109/B TIN BSPPLRp)| 195 TIN 4,0 O (@) 4~8 | 4-~8 - - - - - - - - - - 3~6 | 3~6 | 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
1. Estas sdo recomendagdes gerais, podem ser alteradas dependendo das condi¢bes de rosqueamento. 1. Estas son recomendaciones generales, pueden cambiar dependiendo de las condiciones de roscado.

232 2. Para selecionar a ferramenta mais indicada para o seu processo, favor consultar a tabela de selecao de machos. 2. Para seleccionar la herramienta méas adecuada para su proceso, por favor consulte la tabla de seleccién de los machos. 233



