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VA-POT (6H - D371) M 43 ox 4,0 © (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
VA-POT (6H - D376) M 43 ox 4,0 © (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
VA-POT (6G - D371) M 44 ox 4,0 © (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - 8 - - S 10~20
VA-POT (6G - D376) M 44 ox 4,0 © (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
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CPM-POT (D371) M 47 - 5,0 (@) © - - 8~13 - - 6~10 | 6~10 - - - - 7~10 - - 10~15 - - - - - - - - - - - -
CPM-POT (D376) M 47 - 5,0 (@) © - - 8~13 - - 6~10 | 6~10 - - - - 7~10 - - 10~15 - - - - - - - - - - - -
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3‘5 285/1 TIN UNC 55 TIN 45 © (@) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - - - - 10~16 - 9~13 [13~19| - 13~26 - - - - - - - - - - - -
‘g’ 199 POT-VX UNC 56 [e)'¢ 4,5 @) (@) - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6 - - 8~13 | 4~6 | 7~10 [10~15 - - - - - - - - - - - - - -
o 215 POT-VX UNC 56 [0)¢ 45 © (@) - 10~15 | 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6 - - 8~13 | 4~6 | 7~10 | 10~15 - - - - - - - - - - - - - -
o VA-POT (2B - D2182) UNC 57 ox 4,0 @) @) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
& VA-POT (2B - D2183) UNC 57 ox 4,0 @) @) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15| 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
VA-POT (3B - D2182) UNJC 58 OoX 4,0 (@) © 15~24|10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15[10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
281/1 UNF 59 - 4,5 (@) © 15~25|10~15| 8~13 - - - - - - - - - 10~15 - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
286/1 UNF 59 - 45 (@) © 15~25|10~15| 8~13 - - - - - - - - - 10~15 - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
281/1 TIN UNF 60 TIN 4,5 O @) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - - - - 10~16 - 9~13 | 13~19 - 13~26 - - - - - - - - - - - -
286/1 TIN UNF 60 TIN 4,5 O @) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - - - - 10~16 - 9~13 | 13~19 - 13~26 - - - - - - - - - - - -
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VA-POT (2B - D2182) UNF 62 ox 4,0 © O 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15 | 10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
VA-POT (2B - D2183) UNF 62 ox 4,0 © (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
VA-POT (3B - D2182) UNJF 63 ox 4,0 © (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15|10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
VA-POT (3B - D2183) UNJF 63 ox 4,0 © (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - - - - 8~16 | 8~16 | 10~15 | 10~15 - 10~15 | 12~17 - - - - - - - - - - 10~20
290/1 BSW 64 - 45 © (@) 15~25| 10~15 | 8~13 - - - - - - - - - 10~15 - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - 8
295/1 BSW 64 - 45 © (@) 15~25|10~15| 8~13 - - - - - - - - - 10~15 - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
290/1 TIN BSW 65 TIN 4,5 (@) (@) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - - - - 10~16 - 9~13 [13~19| - 13~26 - - - - - - - - - - - -
295/1 TIN BSW 65 TIN 45 © (@) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 = = = = 10~16 - 9~13 [13~19| - 13~26 = = - - = = - - - - - -
231 POT-VX BSW 66 [0)¢ 4,5 (@) © - 10~15 | 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6 - - 8~13 | 4~6 | 7~10 | 10~15 - - - - - - - - - - - - - -
239 POT-VX BSW 66 OoX 45 (@) (@) - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6 - - 8~13 | 4~6 | 7~10 | 10~15 - - - - - - - - - - - - - -
326/2 GAN REX BSW 67 ox 5,0 @) 15~25 - - - - - - - - 8~13 - - - - - - - - - - - - - - - - -
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275/1 TIN BSP(G) 69 TIN 4,5 (@) © 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - - - - 10~16 - 9~13 | 13~19 - 13~26 - - - - - - - - - - - -
191 POT-VX BSP(G) | 70 [0 45 O @) - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6 - - 8~13 | 4~6 | 7~10 | 10~15 - - - - - - - - - - - - - -
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% 340/0 FAST-REX M 74 oX 2,5~3,0 O | 8~13 | 7~12 = 7~12 - = = = = 5~8 - = = - - - - - - - - - - - - - 10~15

1. Estas sdo recomendagdes gerais, podem ser alteradas dependendo das condi¢bes de rosqueamento. 1. Estas son recomendaciones generales, pueden cambiar dependiendo de las condiciones de roscado. 22
226 2. Para selecionar a ferramenta mais indicada para o seu processo, favor consultar a tabela de selecao de machos. 2. Para seleccionar la herramienta méas adecuada para su proceso, por favor consulte la tabla de seleccién de los machos. 7



