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1. Estas son recomendaciones generales, pueden cambiar dependiendo de las condiciones de roscado.
2. Para seleccionar la herramienta más adecuada para su proceso, por favor consulte la tabla de selección de los machos.

1. Estas são recomendações gerais, podem ser alteradas dependendo das condições de rosqueamento.
2. Para selecionar a ferramenta mais indicada para o seu processo, favor consultar a tabela de seleção de machos.
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340/4 FAST-REX M 74 OX 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - 5~8 - - - - - - - - - - - - - - - - 10~15

335/0 SFT-15º M 75 OX 3,0~3,5 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 - - - - - - - 6~11 - 7~12 - - - - - - - - - - - -

335/4 SFT-15º M 75 OX 3,0~3,5 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 - - - - - - - 6~11 - 7~12 - - - - - - - - - - - -

169 SFT-AL M 76 - 2,5~3,0 ◎ ◎ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 10~20 10~15 7~12 7~12 - - - -

177 SFT-AL M 76 - 2,5~3,0 ◎ ◎ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 10~20 10~15 7~12 7~12 - - - -

250/5 HSSE M 77 TICN 2,5~3,0 ◎ ◎ 10~16 9~15 8~12 9~15 3~5 3~5 - - - 5~8 - 8~12 8~14 - 9~15 8~14 13~26 13~26 8~14 13~26 13~19 9~15 9~15 4~6 4~6 - 13~19

5275 SFT-15º PM M 78 - 3,0~3,5 ◎ - - 6~12 7~12 4~8 4~8 4~8 - - - - 6~12 7~15 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

VA-SFT (6H - D371) M 79 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

VA-SFT (6H - D376) M 79 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

VA-SFT (6G - D371) M 80 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

VA-SFT (6G - D376) M 80 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

CC-SFT (D371) M 81 CrN 2,5 ◎ - 15~25 - 10~25 - - - - - 6~10 6~10 - - - - 15~24 - - - 15~35 - - - - - - -

CC-SFT (D376) M 81 CrN 2,5 ◎ - 15~25 - 10~25 - - - - - 6~10 6~10 - - - - 15~24 - - - 15~35 - - - - - - -

Z-SFT (D371) M 82 V 2,5 ◎ ◎ 10~25 10~25 10~25 8~20 - - - - - 8~20 8~20 - - - - 15~35 - 16~30 - 15~35 15~35 15~35 15~35 5~10 - - 15~20

Z-SFT (D376) M 82 V 2,5 ◎ ◎ 10~25 10~25 10~25 8~20 - - - - - 8~20 8~20 - - - - 15~35 - 16~30 - 15~35 15~35 15~35 15~35 5~10 - - 15~20

Z-OIL-SFT (D371) M 83 V 2,5 ◎ ◎ 10~25 10~25 10~25 8~20 - - - - - 8~20 8~20 - - - - 15~35 - 16~30 - 15~35 15~35 15~35 15~35 5~10 - - 15~20

Z-OIL-SFT (D376) M 83 V 2,5 ◎ ◎ 10~25 10~25 10~25 8~20 - - - - - 8~20 8~20 - - - - 15~35 - 16~30 - 15~35 15~35 15~35 15~35 5~10 - - 15~20

V-TI-SFT (D371) M 84 V 2,5 ◎ ◎ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3~5 - - -

V-TI-SFT (D376) M 84 V 2,5 ◎ ◎ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3~5 - - -

HXL-SFT (Base D376) M 85 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

OIL-HXL-SFT (Base D376) M 85 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

VXL-SFT (Base D376) M 86 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

OIL-VXL-SFT (Base D376) M 86 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

CPM-SFT (D371) M 87 - 3,0 ◎ ◎ - - 6~12 7~12 4~8 4~8 4~8 - - - - 6~12 7~15 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

CPM-SFT (D376) M 87 - 3,0 ◎ ◎ - - 6~12 7~12 4~8 4~8 4~8 - - - - 6~12 7~15 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

270/2 MF 88 - 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15

270/2 TIN MF 89 TIN 2,5~3,0 ◎ ◎ 10~16 9~15 8~12 9~15 - - - - - - - 8~12 8~14 - 9~15 - - - - - - - - - - - -

184 SFT-VX MF 90 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ - 7~12 6~9 - 3~5 3~5 3~5 - - - 3~5 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

340/5 FAST REX MF 91 OX 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - 5~8 - - - - - - - - - - - - - - - - 10~15

335/5 SFT-15º MF 92 OX 3,0~3,5 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 - - - - - - - 6~11 - 7~12 - - - - - - - - - - - -

185 SFT-AL MF 93 - 2,5~3,0 ◎ ◎ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 10~20 10~15 7~12 7~12 - - - -

VA-SFT (D374) MF 94 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

CC-SFT (D374) MF 95 CrN 2,5 ◎ - 15~25 - 10~25 - - - - - 6~10 6~10 - - - - 15~24 - - - 15~35 - - - - - - -

Z-SFT (D374) MF 96 V 2,5 ◎ ◎ 10~25 10~25 10~25 8~20 - - - - - 8~20 8~20 - - - - 15~35 - 16~30 - 15~35 15~35 15~35 15~35 5~10 - - 15~20

280/2 UNC 97 - 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15

285/2 UNC 97 - 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15

280/2 TIN UNC 98 TIN 2,5~3,0 ◎ ◎ 10~16 9~15 8~12 9~15 - - - - - - - 8~12 8~14 - 9~15 - - - - - - - - - - - -

285/2 TIN UNC 98 TIN 2,5~3,0 ◎ ◎ 10~16 9~15 8~12 9~15 - - - - - - - 8~12 8~14 - 9~15 - - - - - - - - - - - -

200 SFT-VX UNC 99 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ - 7~12 6~9 - 3~5 3~5 3~5 - - - 3~5 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

216 SFT-VX UNC 99 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ - 7~12 6~9 - 3~5 3~5 3~5 - - - 3~5 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

340/1 FAST-REX UNC 100 OX 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - 5~8 - - - - - - - - - - - - - - - - 10~15

340/6 FAST-REX UNC 100 OX 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - 5~8 - - - - - - - - - - - - - - - - 10~15

335/1 SFT-15º UNC 101 OX 3,0~3,5 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 - - - - - - - 6~11 - 7~12 - - - - - - - - - - - -

335/6 SFT-15º UNC 101 OX 3,0~3,5 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 - - - - - - - 6~11 - 7~12 - - - - - - - - - - - -

201 SFT-AL UNC 102 - 2,5~3,0 ◎ ◎ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 10~20 10~15 7~12 7~12 - - - -

VA-SFT (2B - D2182) UNC 103 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

VA-SFT (2B - D2183) UNC 103 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

VA-SFT (3B - D2182) UNJC 104 OX 2,5 ◎ ◎ 10~15 8~14 7~11 8~14 - - - - - 7~12 7~12 7~11 7~14 - 7~14 7~14 - - - - - - - - - - 10~15

V-TI-SFT (D2182) UNJC 105 V 2,5 ◎ ◎ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 3~5 - - -

HXL-SFT (Base D2183) UNC 106 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

VXL-SFT (Base D2183) UNC 107 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

HXL-SFT (Base D2183) UN 108 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

VXL-SFT (Base D2183) UN 109 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ 8~13 7~12 6~9 7~12 3~5 3~5 - - - 5~8 5~8 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

281/2 UNF 110 - 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15

286/2 UNF 110 - 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15

281/2 TIN UNF 111 TIN 2,5~3,0 ◎ ◎ 10~16 9~15 8~12 9~15 - - - - - - - 8~12 8~14 - 9~15 - - - - - - - - - - - -

286/2 TIN UNF 111 TIN 2,5~3,0 ◎ ◎ 10~16 9~15 8~12 9~15 - - - - - - - 8~12 8~14 - 9~15 - - - - - - - - - - - -

208 SFT-VX UNF 112 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ - 7~12 6~9 - 3~5 3~5 3~5 - - - 3~5 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

224 SFT-VX UNF 112 OX 2,5~3,0 ◎ ◎ - 7~12 6~9 - 3~5 3~5 3~5 - - - 3~5 6~9 6~11 - - - - - - - - - - - - - -

340/2 FAST-REX UNF 113 OX 2,5~3,0 ◎ 8~13 7~12 - 7~12 - - - - - 5~8 - - - - - - - - - - - - - - - - 10~15
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